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REGISTRO DE ASISTENCIA Y APROBACION DEL ACTA No-17

DEL DiA 25 DEL MES DE AGOSTO DEL ANO 2023

OBJETIVO (5)
INFORME BIMENSUAL JUNIO
No. NOMBRES Y APELLIDOS No. DOCUMENTO PLANTA | CONTRATISTA OTRO DEPENDENCIA/ CORREO ELECTRONICO TELEFONOJEXT.SENA AUTORIZA FIRMA O PARTICIPACION
¢CUAL? | EMPRESA GRABACION VIRTUAL
1 FERLEY HERRERA X cBI /ﬁj,? %Mff
2 PAUL DIAZ X CBI (\565
3 ANDRES MARQUEZ X SENNOVA 7 ,»Z—é
4 CARLOS SALAMANCA X SENNOVA % 3 éatﬂu-f—fﬁ
5 TANDRES ANGARIFE X cBI Q Jt c
6 EDWIN CABAL X cBl g//% =
CONSTANZA MONTALVO X SENNOVA %@)

De acuerdo con La Ley 1581 de 2012, Proteccién de Datos Personales, el Servicio Nacional de Aprendizaje SENA, se compromete a garantizar la
seguridad y proteccion de los datos personales que se encuentran almacenados en este documento, y les dara el tratamiento correspondiente en
cumplimiento de lo establecido legalmente.
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ACTA No. 17
NOMBRE DEL COMITE O DE LA REUNION: INFORME BIMENSUAL JUNIO
CIUDAD Y FECHA: agosto de 2023 HORA INICIO: HORA FIN:
10:00 am 12:00 pm
LUGAR Y/O ENLACE: DIRECCION GENERAL / REGIONAL /
Laboratorio de Biomecanica del CBI CENTRO
Valle

AGENDA O PUNTOS PARA DESARROLLAR:
1. Informe bimensual del mes de agosto del proyecto SGPS -10548-2023.

OBJETIVO(S) DE LA REUNION:

Realizar el seguimiento bimensual del proyecto SGPS -10548-2023 — Desarrollo de
una protesis transfemoral que potencie la movilidad al entorno laboral y social de un
aprendiz con limitacion funcional.

DESARROLLO DE LA REUNION

1. EJECUCION TECNICA

El seguimiento a la ejecucion técnica se realiza de acuerdo con las actividades
realizadas para el alcance de los objetivos del proyecto.

OBJETIVO GENERAL
Desarrollar una prétesis transfemoral que potencie la movilidad funcional para el
desempeifio en el entorno laboral y social de un aprendiz del CBI con discapacidad

motora.

Objetivos especificos

Actividades propuestas
en el proyecto

Avances ala fecha

Observaciones

OEZ1.: Identificar las
necesidades
funcionales y
biomecanicas, para el
disefio de una prétesis,
a partir del diagnéstico
del estado inicial de la
aprendiz

* Realizar la valoracion
inicial de composicion
corporal y antropométrica
de la aprendiz.

5%

Se realizo la valoracién
inicial de la aprendiz,
se enfatizo en la toma
de medidas
antropomeétricas con el
fin de identificar la
composicion corporal.

* Realizar los protocolos
de analisis de marcha,
biomecénica y presion
plantar a la aprendiz.

5%

Se realizo la toma de la
presion plantar con
plataforma P-walk para
analizar el tipo de pisa
de la aprendiz Kelly.

OE2: Implementar un
plan de
acondicionamiento
para el mejoramiento
de las condiciones

* Disefar un plan de
acondicionamiento con
actividades de
rehabilitacion para el
mejoramiento de las

6%

Se realizo el plan de
acondicionamiento
fisico segun las
necesidades
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fisicas de la aprendiz y | condiciones fisicas de la requeridas por el
su adaptabilidad a la aprendiz y su fisioterapeuta.
prétesis, mediante la adaptabilidad a la
aplicacion de protesis.
actividades de
rehabilitacion. * Realizar un seguimiento Se realizo el segundo
bimensual del andlisis de andlisis de
composicién corporal y la composicion corporal,
condicion fisica de la 6% presion plantar, tomas
aprendiz. antropométricas.
OE3: Disefiar un * Obtencién del gemelo Se realizo el scanner
prototipo 3D de la digital de la prétesis del mufién de la
prétesis transfemoral actual de la aprendiz. 10% aprendiz Kelly, aunque
para atender las esta actividad estaba
necesidades programada para junio.
funcionales del
aprendiz, mediante el * Realizar un proceso de
establecimiento de reingenieria a los Se realizaron varias
parametros fisicos y componentes necesarios reuniones donde se
biomecénicos. a partir de los analizo los
requerimientos de la 10% componentes
aprendiz. necesarios para el
proceso de
reingenieria de la
prétesis.
OE4: Construir el * Definir los procesos de
modelo real del manufactura en los Se realizaron varias
prototipo de la prétesis | cuales se va a llevar a reuniones donde se
transfemoral por medio | cabo la fabricacion los analizé los
de materiales livianos y | componentes de la 10% componentes
biocompatibles, de prétesis. necesarios para el
acuerdo con sus proceso de
necesidades reingenieria de la
biomecanicas. prétesis.
* Fabricar y ensamblar Se esta a la espera de
los componentes de la la compra de
prétesis acorde con los 0% materiales para
procesos de manufactura comenzar con los
definidos. prototipos y el disefio
final de la prétesis.

2. EJECUCION PRESUPUESTAL
TALENTO HUMANO

El dia 15 de abril de 2023 se realizé la contratacién de los dos investigadores
Tecndblogos (Andres Marquez y Carlos Salamanca) de lo cual, ya se ha ejecutado un
presupuesto de $ 40.997.711 de los $ 62.796.113 asignados para la contratacion de
personal del proyecto. Falta la contratacion del investigador Experto Nivel PHD.
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Rol Meses Numero | Asignacion mensual Total
Investigador experto nivel Tecndélogo 10,5 $2.735.725
Investigador Junior nivel Tecndlogo 10,5 $2.050.000 | $ 62.796.113
Investigador experto nivel Phd 1,8 $6.970.000

EQUIPOS Y MATERIALES

Se realizo la solicitud de cotizaciones y la publicacion del proceso en Secop Il pero

debido a que la empresa no pudo subsanar los requerimientos solicitados de la
cuota de aprendices se publicd nuevamente el proceso.

En el proceso de compra de materiales se esta buscando el proveedor que pueda

dar abasto con todos los materiales para asi comenzar con el proceso de solicitud

de cotizaciones para publicarlo en Secop Il

DESCRIPCION DEL ELEMENTO

CANT.
AJUSTADA

Duraluminio -Redondo solido de 3" x 100mm

Duraluminio - Redondo solido de 3" x 150mm

Duraluminio - Barra cuadrada 3/4" x 70mm

Acero inox 316 - Platina 1" x 3/16"

Duraluminio - Redondo solido de 3,5" x 80mm

Bronce Auto lubiricante - Barra redonda solida de 10 mm

Acero plata - Varilla redonda de 6 mm

Duraluminio - 50 x 50* 50 mm

Duraluminio - 50 x 50* 50 mm

Duraluminio - 50 x 50* 50 mm

Duraluminio - Platina 1/4 x250 *100

Duraluminio - Platina 1/4 x200 *50

Duraluminio - Platina 1/4 *500*50

Empack - Empack 2 in * 500

inox - barra 10 mm * 1000

Bronce autolubricado - barra 1/2 *300

Duraluminio - Barra 50 * 150

Duraluminio - Tubo diam 1 in * 1000

Aluminio extruido - Redondo solido de 3" x 100mm

Aluminio extruido - Redondo solido de 3" x 150mm

Aluminio extruido - Barra cuadrada 3/4" x 70mm

Acero inox 316 - Platina 1" x 3/16"
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Aluminio extruido - Redondo solido de 3,5" x 80mm 2
bronce Auto lubiricante - Barra redonda solida de 10 mm 1
Acero plata - Varilla redonda de 6 mm 1
PLA (blanco o negro) o Bobina de filamento (PLA) para impresora 3D de 1.75 5
mm

PLA (blanco o negro) o Bobina de filamento (PLA) para impresora 3D de 2.85 5
mm

Fresadora 4 mm, para aluminio (3 ¢ 2 filos) 1
Fresadora 6 mm, para aluminio (3 6 2 filos) 1
Fresadora 10 mm, para aluminio (3 ¢ 2 filos) 1
Rima de 8 mm 1

ENCAJE TRANSFEMORAL EN MATERIAL TERMOFORMADO Y LAMINADO EN
RESINAS ACRILICAS.

Realizar la toma de medidas y Dar forma al molde IN SITU, ajustandolo de acuerdo a
las necesidades del paciente, ademas se asegurard de eliminar cualquier 1
desperfecto del molde con el fin de tener un molde adecuado y correcto segun las
caracteristicas del mufidon; Posterior a que el molde esté correctamente trabajado,
se procedera a realizar el socket seguin los materiales establecidos.

ENCAJE TRANSFEMORAL EN MATERIAL TERMOFORMADO, INTERNO BLANDO Y
CANASTILLAS EXTERNA EN FIBRA DE CARBONO.

Realizar la toma de medidas y Dar forma al molde IN SITU, ajustandolo de acuerdo a
las necesidades del paciente, ademas se asegurard de eliminar cualquier 1
desperfecto del molde con el fin de tener un molde adecuado y correcto segun las
caracteristicas del mufidn; Posterior a que el molde esté correctamente trabajado,
se procederad a realizar el socket segln los materiales establecidos.

PIE SACH
Goma rigida. 1

3. Dificultades presentadas y posibles soluciones

Debido a la anormalidad del proceso de la ejecucion presupuestal no se ha podido
finiquitar la contratacién de la empresa licitante para la compra de equipos. por otra
parte, se esta teniendo una dificulta en conseguir un proveedor que cumpla con todos
los items para la compra de Materiales. Se espera que para el mes de septiembre se
pueda dar solucion y ejecutar todo el presupuesto asignado para la compra de
equipos y materiales.

CONCLUSIONES
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A la fecha el proyecto cuenta con un avance de 52% en ejecucion técnica y del 20%
de la ejecucion presupuestal.

COMPROMISOS

ACTIVIDAD RESPONSABLE FECHA

Equipo ejecutor

ASISTENTES: (Incorporar registro de asistencia)

ANALISIS DE COMPOSICION CORPORAL, ANTROPOMETRIA Y PRESION PLANTAR.

AMBIENTE ESPECIALIZADO EN SENA

NnBo BIOMECANICA Y FISIOLOGIA GBI asana
1) CENTRO OE BIOTECNOLOGIA

NA-PALMIRA

D A Edsa | Ghnero) Fed

N
INDUS TRIAL SENA - P

1ENTE Galindo Kelly (1114898875)
NACIMIENTO: 17/03/19%8  PESOI 39K5 ALTURA: 144cm  SEXO1 7
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ACTA No. 14
NOMBRE DEL COMITE O DE LA REUNION: Verficacsn de requisios thencos,
y experiencia del proponente SYCO INGENIERIA S.AS de scusrdo con los
estudios previos e invitacin elecirdnica de la plataforma SECOP II del procese MC-VLL-
CBI-0008-2023.

CIUDAD ¥ FECHA: Palmira, 1707 2023

ECCION  GENERAL |
REGIONAL | CENTRO: Centro de
Biotecnologia Industrial CBI Paimira

LUGAR /O ENLACE: CBI

AGENDA O PUNTOS PARA DESARROLLAR:
1. Revisién de la propuesta SYCO INGENIERIA S AS
2. Revisién de requisitos téenicos de la propuesta ofertada.

3. Revisién de requisitos econémisos.
3. Revisién de requisitos de experiendia.

Resultados v RE PROCESO DE EVALUACION MC-VLL-CBI-0008-2023 SENNOVA
SGP510548-2023 BBJETIVO(S) DE LA REUNION: Verficar &1 cunp\lmiemnraqulsnns Zorions. ccondmices
Cuentas s <andires gua@hotmat com> ¥ experiencia del proce=o de Minima Cuantia cuyo objeto es: Contratar |a compra de
ervites Sanches Guendica, s o S Cauipor da formbcin pora Siessin 46 oroyeco SENNOVA SGRS 108482078
Hotmat — sl % "Desamallo de una pritesis iransfemoral que potencie la moviidad al eniome laboral y
. . - social de un aprendiz con fimitacién funcional
DE LA REUNION

o S MARGUIZ Feley H e T Revision de Is propuesta SIS Seoroae o rven os

Supse ” oF Pk v I c . AS con NIT:
e ol cumpl d los requisitos thenicos, econimicen y axpecmni. siggaen o
Bandea de entracs = SECOP I (MC-

- VLL-CBI-0008-2023). per parts el designada 3 evaluar: Feriey Hemera Mosquera

2. Revisién de requisitos téenicos de 13 propussts ofertada:

REGUISITO CUMPLENO CUMPLE
_El proponente debera presentar laficha | 1. CUMPLE. £l proponente aporta 1a
cial s £ Syadonchs. técnica del fabricante donde se evidencia | ficha ticnica con el nombre del
Ia marca y especificaciones del equipo. documenta A TECHICA, - POLEA
e sowcs o VaLxYRiA
" e aecimiento Fec . El proponente deberd entregar carta R par
s por el representante legal donde

se compromete a dar un #io de garantia

2 CUMPLE: Bl proponenis sporo la
carta de garantia firmada con

5 ortre g Sammen 15 Ay 08
sentar una certficacion fimada por | T oy

3. Pre:
l-l | Representante indique
se_podra_realizar_devolucion_sin

anciteriagoveo

ACTANo. 16
NOMBRE DEL COMITE O DE LA REUNION: Verficacion de requisitos 2cnicos,
conémicos y experiencia del proponent= SYCO INGENIERIA $.A'S. de acuerdo con los
ios previos & invitacién electrénica de |a plataforma SECOP Il del proceso MC-VLL-

cBl-uma -2022.
CIUDAD ¥ FECHA: Paimira, 22-08-2023 HORA INICIO. | HORAFI

8:00 AM 12:00 AM
LUGAR Yi0O ENLACE. CBI DIRECCION GENERAL 7

REGIONAL / CENTRO:
Biotecnologia Industrial GBI Palmira

AGENDA O FUNTOS PARA DESARROLLAR:
1. Revisién de la propuesta SYCO INGENIERIA S AS

2. Revisitn de requisitos técnicos de |a propussta ofertada
3. Revisién de requisitos econémicos. entrada - Homad

3. Revisidn de requisitos de experiencia.

'OBJETIVO{S) DE LA REUNION: Verificar .
y experiencia del proceso de Minima Cuantia cuyo objeto es: Contratar la compra de
quipos de formacién pars ejecucion del proyects SENNOVA SGPS 10548-2023
"Desarrolio de una protesis transfemoral que potencie |a moviidad &l entomo laboral y . » —
social de un aprendiz con fimitacién funcionsl 3
DESARROLLO DE LA REUNION

Revisién de |a propuesta SYCO INGENIERIA S AS: Se proceds a la revision de
la propuesta SYCO INGENIERIA S_A S con NIT- 300687434 6, en donde se verifica
el cumglimisnio de os requists téonizes econinicos y iperend, sdgides en 2 .

elest e invitacién ek la OF 11 (MC- pesarralko de una protest ransis
LLCBIB018.2023), por pare ot designada 3 evaluar: Feriey Herrera Mosquera _ P
con apavo del Investiaador Yorfian Andres Marquez. 1

2. Revisién de requisitos técnicos de la propuests ofertsda

REQUISITO CUMPLEING CUMPLE
1_E proponente debera presentar 1a ficha | 1. CUMPLE. £l proponente aporio 1
técnica del fabricante donde se evidencia | ficha técnica con el nombre del
lamarca y especificaciones del equipa. documento FICH TECHIA - POLEA
COMICA . PORT, aLxrma
2. E1 proponente dsberd entregar carta |  TRANERpar rorem
firmada por el representante legal donds n Yo Espinc
por el repre: o 2. CUMPLE El proponente aporto la el sl

se compromete a dar un afio de garantia "
Pr g carta de garantia firmads con

3_Presentar una certificacion firmada por nombre del documenio 14. 4RO DE

el Representante Legal donde indigue
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